Einbau- und Betriebsanleitung fir ROBA  ®-Co-Pro
Type 10_0. 1000 GrolRe 30, 40, 50 (B.1000.D)

Bitte die Betriebsanleitung sorgfaltig lesen und be achten!
Nichtbeachtung fiihrt moglicherweise zu Funktionssto rungen, bzw. zum Ausfall der Kupplung und den damit verbundenen Schaden.
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Konformitatserklarung

Fir das Produkt wurde eine Konformitatsbewertung fir die anzusetzenden EU-Richtlinien durchgefihrt.

Die Konformitatsbewertung ist in einem eigenstandigen Dokument schriftlich fixiert und kann bei Bedarf angefordert werden.

Die Inbetriebnahme des Produkts ist solange untersagt bis sichergestellt wurde, dass alle anzusetzenden EU-Richtlinien, Direktiven an der
Maschine oder Anlage, in der das Erzeugnis eingebaut ist, erfillt sind.

Basierend auf der ATEX-Richtlinie ist dieses Produkt ohne Konformitétsbewertung nicht geeignet zum Einsatz in explosionsgefahrdeten
Bereichen.

Sicherheitshinweise
Die vorliegende Einbau- und Betriebsanleitung (E+B) ist Bestandteil der Lieferung.
Bewahren Sie die E+B stets gut zuganglich in der Nahe der ROBA®-Co-Pro auf.

Gefahr!

0 Wenn die ROBA®-Co-Pro verandert oder umgebaut wurden.
O Wenn die einschlagigen NORMEN der Sicherheit oder Einbaubedingungen nicht beachtet werden.
@ SchutzmalRnahmen durch den Anwender
O Abdecken sich bewegender Teile zum Schutz gegen Quetschen, Erfassen, Staubablagerungen und das Auftreffen
von Fremdkérpern.
0 Beim Durchrutschen erwarmt sich die ROBA®-Co-Pro. Bei Beriihrung => Verbrennungsgefahr.
O Reibbelagablagerungen nicht einatmen. Bei Reinigung Staub absaugen.

0 Vorsehen einer zusatzlichen SchutzmaRnahme gegen Korrosion, wenn die ROBA®-Co-Pro in extremen Umwelt-
bedingungen oder im Freien mit direkten Witterungseinfllissen eingesetzt wird.

Zur Vermeidung von Personen- und Sachschaden dirfen nur qualifizierte und geschulte Personen unter Ein hal-
tung der geltenden Normen und Richtlinien an den Ge  réaten arbeiten. Vor der Installation und Inbetriebn ~ ahme

ist die Einbau- und Betriebsanleitung sorgfaltig zu lesen.
Mit diesen Sicherheitshinweisen wird kein Anspruch auf Vollstéandigkeit erhoben!
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Einbau- und Betriebsanleitung fir ROBA
Grofe 30, 40, 50

Type 10 0. 1000

®.Co-Pro
(B.1000.D)

Type 1000._1000

Antriebselement

Bild 1

Type 1010._1000

8 10 7 6 11 6

Antriebselement
Bild 2

Teileliste (Nur mayr ®-Originalteile verwenden)

Nabe (Type 1000)
Druckscheibe
Einstellmutter
Sicherungsschraube
Tellerfeder
Reibbelag
Laufbuchse
Stellschraube
Sicherungsblech
Nabe (Type 1010)
Ubertragungsflansch
Reibflansch |
Reibflansch A
Typenschild

© 00N O WN P

I
2 WNPRO

Bei Ersatzteilbestellung muss unbedingt die vollstandige Typen-
bezeichnung und die Grél3e angegeben werden.

Bestellbeispiel: ROBA®-Co-Pro, Type 1010.21000, GroRe 30.

1Im

6 13

6 12 2 5 5 9 3

I

Tabelle 1: Grenzdrehmomente

Grenzdrehmoment
fur Uberlast [Nm]
Type Type Type Type
Grofe | 1000.11000 | 1000.21000 | 1010.11000 | 1010.21000
30 50 - 100 100 - 200 100 - 200 200 - 400
40 100 - 200 200 - 400 200 - 400 400 - 800
50 200 - 400 400 - 800 400 - 800 | 800 - 1600
Tabelle 2: Gewichte
Gewicht [kg]
Type Type
Grofe 1000.- 1000 1010.- 1000
30 0,6 1,4
40 15 2,3
50 1,8 4,3
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Einbau- und Betriebsanleitung fir ROBA
Grofe 30, 40, 50

Type 10 0. 1000

®.Co-Pro
(B.1000.D)

Funktion (Bild 1 und 2)

Die ROBA®-Co-Pro ist eine reibschliissige Uberlastkupplung
zum Schutz von Maschinenantrieben mit scheibenférmigen
Antriebselementen, z. B. Kettenrader oder Zahnrader.

Die Funktionsweise entspricht dem Prinzip der ROBA®-RN.

Bei Uberlast rutscht das Antriebselement gegen den Widerstand
der Reibbelage (6) durch.

Type 1000. (Bild 1)

Bei dieser Ausfuhrung wird das Antriebselement zwischen
zwei Reibbelagen federvorgespannt geklemmt. Der Aufbau
der Kupplung ist aus Bild 1 ersichtlich. Die Montagefolge der
Bauteile entspricht der bildlichen Anordnung der Teile von
links nach rechts (Bild 1).

Type 1010. (Bild 2)

Das optimierte Leistungsvermdgen dieser Kupplungstype
wird durch ein zweites Paar Reibbelége erreicht. Fur die
Drehmomentubertragung auf das Antriebselement sind dafir
sechs Noppen im Ubertragungsflansch (11) vorgesehen, die
formschlussig in sechs Bohrungen des Antriebselements
greifen. Die Montagefolge der Bauteile entspricht der bildli-
chen Anordnung der Teile von links nach rechts (Bild 2).

Die Anordnung der sechs Bohrungen ist in Bild 4 ersichtlich.

Das ubertragbare Drehmoment der Kupplung kann durch die
Tellerfedervorspannung Uber die Einstellmutter (3) eingestellt
werden.

Das ubertragbare Drehmoment verhalt sich direkt proportional
zur Tellerfedervorspannung.

Je hoher die Tellerfedervorspannung, desto hoher ist das uber-
tragbare Drehmoment der ROBA®-Co-Pro.

In Abhangigkeit der Rutschdrehzahl, Rutschzeit und dem einge-
stellten Drehmoment wird die ROBA®-Co-Pro thermisch belastet.
Damit die Reibbelage der ROBA®-Co-Pro nicht tiberhitzt bzw.
zerstort werden diirfen die beschriebenen Reibleistungsparame-
ter nicht berschritten werden.

Die im Richtwertdiagramm dargestellten Werte sind Anhaltswer-
te und stellen max. Rutschdrehzahlgrenzen dar. Diese Dreh-
zahlgrenzen beziehen sich auf eine max. Rutschzeit von 1 sec.
Bei entsprechend langerer Rutschzeit muss die Rutschdrehzahl
reduziert werden.

Im Zweifelsfall sind anwendungsbezogene Reibarbeitsberech-
nungen durchzufuhren.

Wichtiger Hinweis!

Bei Uberschreiten der zulassigen Rutsch-
dauer wird die ROBA®-Co-Pro iiberlastet
=> Zerstorung der Reibbelage

Zur Uberwachung der Rutschdrehzahl Schlupfwéchter
(Drehzahlwéchter) einsetzen.

Richtwertdiagramm
max. Rutschdrehzahl n in [min™]

Lieferzustand

Die ROBA®-Co-Pro wird vormontiert ohne Antriebselement,
oder, wenn gewiinscht, fertigmontiert mit Antriebselement gelie-
fert.

Bei Auslieferung im vormontierten Zustand muss vom Kunden
das Antriebselement in die Kupplung eingebaut und das ge-
wiinschte Drehmoment eingestellt werden (siehe Punkt Dreh-
momenteinstellung).

Der Drehmomentbereich und die damit verbundene Tellerfeder-
schichtung der ROBA®-Co-Pro ist typenbezogen und muss vom
Kunden bei der Bestellung angegeben werden.

Die Oberflachen der Stahlbauteile sind serienm&Rig zink-
phosphatiert. Die Fertigbohrung wird mit Bohrungspassung H7
und Nut nach DIN 6885 (Nutpassung JS9) geliefert und ist
metallisch blank und geolt.

Wir empfehlen eine k6-Passung fur die Welle.

Bei anderen Passungen halten Sie bitte Riicksprache mit dem
Werk.

Enthalt die Bestellung keine Angaben Uber die Einbaubreite des
Antriebselementes (Kettenrad oder dergleichen), so wird die
Laufbuchse (7) mit maximaler Breite geliefert.

Die Anpassung der Laufbuchse (7) an die Breite des Antriebs-
elements ist unter dem Punkt Laufbuchse (Seite 5) beschrieben.

Reibbelage

Fur die ROBA®-Co-Pro werden Reibbeléage (6) fur den Trocken-
lauf verwendet.

Reibbelage (6) sind Verschleiliteile. Nach Erreichen der Ver-
schleil3grenze sind die Reibbeléage (6) auszutauschen.

Wichtiger Hinweis!

Wir empfehlen den Austausch der Reibbe-
lage spatestens nach einem Verschlei3 von
0,5 x MaR "s" (siehe Tabelle 4 / Seite 5) pro

Reibbelag.

Wichtige Montagehinweise

O Bohrungen, Wellen, Reibbeldge und Reibflachen am An-
triebselement missen fett- und élfrei sein.

O Oberflache der Welle feingedreht oder geschliffen
(Ra= 0,8 ym)

Wellenwerkstoff: Streckgrenze mindestens 350 N/mm?.

O Eine Auslegung der Passfederverbindung entsprechend den
Anforderungen Wellendurchmesser, ubertragbares Dreh-
moment und Betriebsbedingungen ist durchzufihren. Dazu
mussen die entsprechenden Daten vom Betreiber bekannt
sein bzw. die Auslegung wird vom Betreiber nach den gilti-
gen Berechnungsgrundlagen DIN 6892 durchgefuhrt. Fir die
Berechnung ist die Qualitat der Nabe mit Re = 400 N/mm?
anzusetzen.

Die Traglédnge der Passfeder sollte sich tber die gesamte

bezogen auf 1 sec Rutschzeit 1600 Nabe erstrecken.
1500 B 1-fach TF-Schichtung
B 2-fach TF-Schichtung 1400
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Einbau- und Betriebsanleitung fir ROBA

Type 10 0._1000

Grol3e 30, 40, 50

®.Co-Pro

(B.1000.D)

Montage

Die Reihenfolge der Montage ist aus den Explosionszeichnun-
gen Bild 1 und 2 ersichtlich.

Bei Type 1010:

1x Reibflansch (12) entfallt siehe Bild 3 sobald
Einbaubreite "b" = 12 mm bei GréRe 30 und 40 bzw.
Einbaubreite "b" = 16 mm bei GroRe 50

entfallt bei
Einbaubreite "b" = 12 mm (GrofRe 30 + 40)
Einbaubreite "b" = 16 mm (GroéRRe 50)

S ©
Q S

80

uaylyosah

geschliffen

Bild 4 (* => nur bei Type 1010._1000)

Tabelle 3: Einbaumaf3e und Toleranzen

GroRe
MaRe [mm] 30 40 50
gultig far X 0,05 0,08 0,10
4 ] alle Typen
Q (Bild 4) Y 0,10 0,15 0,20
i giltig fir D1 min, 7 15 19
' Type
i 1000, 1000 | brma 11 19 25
(Bild 4 + 5) @ ds 65 87 110
Bild 3 b min. 8 8 12
_ B max. 16 16 20
Vor Montage der Einstellmutter (3) muss das Gewinde der Ein- gultlg 0y @ d, 6.2 01 6.2 01 10,2 o4
stellmutter (3) und das Sicherungsblech (9) leicht eingefettet 1(3)’20 1000 : : ’
werden. (Bild '§+ 2 2 d, 54 75 94
Wichtiger Hinweis! 2 ds 68 90 113
Auf richtige Tellerfederschichtung achten t 4 4 4
(siehe auch Absatz Tellerfederschichtung)!
Kein Fett auf die Reibbelage bringen!
o bl ——
Die axiale Fixierung der Rutschnabe auf dem Motorwellenstumpf o o
kann Uber einen Gewindestift (Teil 8, Bild 1) oder wie in Bild 5 —\
dargestellt Gber einen Pressdeckel vorgenommen werden. T T
Wichtiger Hinweis!
Alle Antriebselemente missen in Stahl
ausgefuhrt werden und die Voraussetzun- ¥
gen, wie in Bild 4 und Tabelle 3 dargestellt,
erfillen. %
N~
T
1Ll NIl Yl =
Qf O
Bild 5 (Type 1000.11000)
31/10/2008 TK/GH

Chr. Mayr GmbH + Co. KG
Eichenstral3e 1

D-87665 Mauerstetten

Seite 4 von 6

Germany

Tel.: 08341/ 804-0
Fax: 08341 / 804-421
http://lwww.mayr.de

eMail: info@mayr.de

mayr

Antriebstechnik



Einbau- und Betriebsanleitung fir ROBA
GrofR3e 30, 40, 50

Type 10 0._1000

®.Co-Pro
(B.1000.D)

Laufbuchse (7)

Enthalt die Bestellung keine Angaben (ber die Einbaubreite des
Antriebselementes (Kettenrad oder dergleichen), liefern wir die
Laufbuchse fiir die maximale Einbaubreite (bmax bzw. by max)-
Wird eine geringere Einbaubreite als bmax bzw. b; max benétigt, so
ist die Laufbuchse entsprechend zu kirzen.

Laufbuchsenbreite =
Einbaubreite + 2x Reibbelagbreite "s" + Maf3 "f"

Tabelle 4
Reibbelagbreite Map "f*
) 's" bei Type 1000 | bei Type 1010
GroRe [mm] [mm] [mm]
e 2 05 +5,5
<0 3 -1,5 +4,5
50 3 -15 +4.5

Tellerfederschichtung

Die richtige Tellerfederschichtung (Pos. 5) ist Vorraussetzung fur
eine einwandfreie Funktion der Kupplung und fiir eine problem-
lose Drehmomenteinstellung.

In den Bildern 6 und 7 sind die beiden unterschiedlichen Teller-
federschichtungen (Pos. 5) dargestellt.

Pos. 5
Bild 6
Einfachschichtung: Typen: 10_0.11000

Pos. 5

Bild 7
Zweifachschichtung: Typen: 10_0.21000

Drehmomenteinstellung

Sowohl Umgebungsbedingungen, als auch langere Still -
standzeiten kdnnen das eingestellte Rutschmoment be ein-
tréachtigen. Deshalb empfehlen wir in turnusmagigen Ab-
standen (jahrlich) die Funktion der ROBA  ®-Co-Pro (z. B.
durch Blockieren) zu Uberprufen.

Belastungsspezifisch kdnnen bei 2-fach Schichtungen
gréRere Streuungen des Rutschmoments auftreten.
Die Werte auf der Einstelltabelle sind lediglich An  haltswerte

Bei Ersteinstellung sollte die ROBA®-Co-Pro einige Male bei

50 % des maximalen Drehmomentes durchrutschen um ein
sauberes Tragbild des Reibbelages zu erreichen.

Je nach Rutschhaufigkeit ist auf Grund von Belagverschleil? eine
gelegentliche Nachstellung der Federvorspannung uber die
Einstellmutter (3) notwendig.

Drehmomenteinstellung:

1. Der Sicherungsring (9) muss mit den 4 Nasen in die 4 Aus-
sparungen am AufRendurchmesser der Druckscheibe gefigt
sein.

2. Die Einstellmutter (3) hat am AuBendurchmesser 20 einge-
pragte Kerben und 4 Nuten. Die Einstellmutter (3) von Hand
bis zur Anlage an Sicherungsring (9) und Tellerfedern (5)
zustellen, wobei jeweils 4 Kerben bzw. Nuten in der Ein-
stellmutter (3) mit den 4 Nasen im Sicherungsblech (9) fluch-
ten mussen.

3. Einstellmutter (3) anschlieend um die Anzahl der Teilstri-
che weiterdrehen, die dem gewiinschten Rutschmoment
entspricht. Auf Seite 6 sind die Einstelltabellen fir die jewei-
lige GréRe und Type abgebildet, aus der die Anzahl der ein-
zustellenden Teilstriche, abhéngig vom Drehmoment, ent-
nommen werden kann.

4. Drehmomenteinstellung tberprifen.

Beispiel:

Bei einer ROBA®-Co-Pro, GrofRe 40, Type 1000.11000 soll ein
Drehmoment von 110 Nm eingestellt werden.

Aus der Einstelltabelle 3 auf Seite 6 lasst sich ablesen, dass
hierflr 15 Teilstriche ab Anlage Tellerfeder erforderlich sind.
Nach erfolgter Drehmomenteinstellung ist die Einstellmutter (3)
durch Eindrehen der Sicherungsschraube (4) zu sichern.

Entsprechende Hakenschlussel zur Drehmomenteinstellung der
ROBA®-Co-Pro kénnen Sie ab Werk beziehen.

Wichtiger Hinweis!
Die abgebildeten Drehmomenteinstelltabel-
len dienen nur als Anhaltwerte, welche

aufgrund von Tellerfedertoleranzen, Reib-
wertschwankungen und Oberflachenbeschaffenheit bzw.
Einlaufzustand des Abtriebselementes stark variieren kénnen.
Eine genauere Drehmomenteinstellung erfordert eine werk-
seitige Einstellung auf einem Priifstand (vorzugsweise mit
kundenseitigem Abtriebselement) oder eine direkte Drehmo-
mentmessung an der eingebauten Kupplung bzw. Anlage.

Entsorgung

Die Bauteile unserer ROBA®-Co-Pro miissen aufgrund der
verschiedenen Werkstoffkomponenten getrennt der Verwertung
zugefuhrt werden.

Alle Metallbauteile: Stahlschrott (Schliissel Nr. 160117)

Reibbelage: Bremsbelage  (Schlissel Nr. 160112)

(Presswerkstoffe)
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Einbau- und Betriebsanleitung fir ROBA
Type 10 0. 1000  Grofe 30, 40, 50

®.Co-Pro
(B.1000.D)

Einstelltabelle 1: ROBA®-Co-Pro GréRe 30, Type 1000.-

®. - _ | Drehmoment TF-Schichtung 2x1-fach TF-Schichtung 1x2-fach
R??::‘“?alp'ﬂ?drgg/d 1?00 (Nm)  [50]55]62]70]77]83]89]95[100]100] 111 [122]133[144]155]164]182]200
dannTensxriche(TS)za?uen(24T5:1Umdrehunl_;) Teilstricne | 17]19121124126128[301321 3415|1617 ]118119120]21 123[25
Einstelltabelle 2: ROBA®-Co-Pro GréRe 30, Type 1010.-
® Drehmoment TF-Schichtung 2x1-fach TF-Schichtung 1x2-fach
R?ﬁAn ?2 IPr?" ?Z 32/ ]0h10' (Nm)  [700]110]120[136] 155 170]180]190]200| 200] 235[270] 285] 308 [ 331 [ 354377 [400
e e T Unenonensy | Teilstriche | 1719 [ 21 {24 |27 303203436 [ 13 [ 15 [ 17 [ 1819 [20] 21 [22]23
Einstelltabelle 3: ROBA®-Co-Pro GroRe 40, Type 1000.-
® - .
- - _ |Drehmoment TF-Schichtung 2x1-fach TF-Schichtung 1x2-fach
R?Bﬁ - (5(1 IPr?" ?g 42/ JOhOO. (Nm) 700110123135 ] 148 [ 161 [ 174188200 | 200233 ] 266]300] 336 | 353 | 370] 385 | 400
o (4 Tac 1 Unchenomsy | Teilstriche | 13 | 16 | 17 | 19 | 21 | 23 | 25 | 28 | 31 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 21 | 22| 23 | 24
Einstelltabelle 4: ROBA®-Co-Pro GréRe 40, Type 1010.-
® - -
- - _ |Drehmoment TF-Schichtung 2x1-fach TF-Schichtung 1x2-fach
R?B'”o‘ (52 IPr?" ?Z 42/ JOh10. (Nm)  [200]223]246269] 291 | 313 ] 335 367400 | 4004625241586 | 648 710 | 740] 770] 800
o (4 7o Unchamnsy | Teilstriche | 16 | 18 | 20 | 22 | 24 [ 26 [ 28 | 31 [34 [ 11 [ 13 [ 15 [ 17 [ 19 [ 21 [ 2223 | 24
Einstelltabelle 5: ROBA®-Co-Pro GréRe 50, Type 1000.-
® " -
- - _ |Drehmoment TF-Schichtung 2x1-fach TF-Schichtung 1x2-fach
RggeﬁmggnE:glfez;rie)/lggo' (Nm)  [200] 2281256266 308 | 332 | 354 | 377|400 | 400457 | 514 ] 571 628|685 742] 771 | 800
dann Teilstriche (19) zahlen (24 TS< 1 Umdrehung) | Teilstriche | 21 | 25 | 29 | 33 | 36 | 39 | 42 | 45 | 48 | 21 [ 23 |25 [ 27 |29 | 31 | 33 | 34 | 35
Einstelltabelle 6: ROBA®-Co-Pro GréRe 50, Type 1010.-
® N -
- - _ |Drehmoment TE-Schichtung 2x1-fach TF-Schichtung 1x2-fach
R?B‘f‘ “C;,"A Fr?"(jz 52/ ]Oh10. (Nm)  [400[453]526]589] 631 [673] 715]757]800(800[907[ 1013]1120]1227] 13331440 1547] 1600
e 5 7o 1 Unhehonsy | Teilstriche | 21 | 24 | 27 | 30 | 32 | 34 | 36 | 36 | 40| 18 | 20| 22 | 24 | 26 | 28 | 30 | 32 | 33
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